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Abstract of DE3807105 
The cutting blade (13) for a rotary mower 
consists of flat material and has at least one 
stamping (15, 45). 
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(§) -Schneidmesser fur einen Rotorrnaher 

Das Schneidmesser (13) fur einen Rotorrnaher bestehtaus 
Flachmaterial und weist mindestens eine Auspragung (15, 
45).auf. 
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Beschreibung der bei einem AufpraU auf einem Stein oder dergleichen 

ein Biege widerlager bildet und an dem sonst die Abknik- 
Die Erfindung bezieht sich auf ein Schneidmesser der kungen auftratea Das Schneidmesser wird durch die 
dera Oberbegriff des Anspruchs 1 entsprechenden Art unter dem Rand hineinreichende Verstarkung beim 
Derartige Schneidmesser bestehen aus langlichen Zu- 5 Auftreffen auf ein Hindernis nicht mehr ohne weiteres 
schnitten aus hartbarem Flachmaterial aus Stahl von verbogen. 

beispielsweise 3 mm Dicke. Eine Ausfuhrungsform und Die flache Ausbildung der Auspragung ist auch der 
die Anbringung eines solchen Schneidmessers an dem Grund dafur, daB sich das Arbehsgerausch des Schneid- 
Ringkragen eines Trommelmahers gehen aus dem DE- messers gegenuber der flachen Ausfuhrung nicht er- 
GM 19 70 258 hervor. Ausfuhrungsbeispiele an Schei- 10 kennbar erhoht 

benmahern sind der FR-PS 14 80 616, Fig. 6 und insbe- Was den Leistungsbedarf anbetrifft, so wurde Qberra- 
sondere Fig. 4 zu entnehmen. Die letztgenannte Ausfuh- schenderweise gefunden, daB das Vorhandensein der 
rungsform hat einen rechteckigen UmriB, so daB diese flachen Auspragung den Leistungsbedarf gegenuber ei- 
Schneidmesser aus Bandstahl durch bloBes Abschlagen nem ganz flachen Schneidmesser eher noch senkt Die- 
gefertigt werden konnen. Bei dem m der FR-PS 15 ser Effekt kOnnte etwa dadurch erklart werden, daB die 
14 80 616 wiedergegebenen AusfQhrungsbeispiel sind Auspragung die Enden des Schnittgutes ein wenig von 
die beiden Langsseiten des Rechtecks nur in dem uber dem Schneidmesser wegstoBt, so daB dieses besser 
den Kragen hervorstehenden Bereich mit Schneiden durch das Schnittgut hindurchtreten kann. 
versehen, doch sind auch Ausfuhmngsformen in Ge- Es ist zwar bei Schneidmessern fur Rotormaher an 
brauch, bei denen die Schneiden uber die Lange durch- 20 sich bekannt, die flache Form des Schneidmessers zu 
gehen, was insofera Vorteile hat, weil dann die Schnei- verlassen. Dies geschieht bei den bekannten Ausfuh- 
den durch Walzen des Bandmaterials angebracht wer- rungsformen jedoch unter Inkaumahme einer starken 
den konnen. QuerschnittsvergroBerung, wie z-B. bei einer A b wink- 

Die Schneidmesser sind im Betrieb erheblichen Bean- lung nach der GB-PS 9 50 438. Eine Abwinklung erhoht 
spruchungen ausgesetzt Die Trommeln oder Scheiben 25 jedoch den Widerstand und das Gerausch beim Durch- 
Iaufen mit erheblichen Drehzahlen von etwa 1000 bis gang durch das Schneidgut erheblich and vergroBert 
2000 U/min mit Umfangsgeschwindigkeiten in der Gro- daher den Leistungsbedarf. 

Benordnung von 80 m/s uia die am Umfang des Ring- Das Schneidmesser nach dem DE-GM 86 29 968 be- 
kragens angebrachten Scheidmesser sind zwar steht aus einem flachen Metallstreifen, der an einer zen- 
schwenkbar gelagert, damit sie beim Auftreffen auf ein 30 tralen flachen Scheibe gelagert ist und als Schlagmesser 
Hindernis ausweichen konnen, doch ist der dabeiauftre- weit Qber deren Umfang radial vorsteht Ira auBeren 
tendeSchlagbetrachtfich,undeskommthaufigvor,daB Bereich, also weit von der zentralen flachen Scheibe 
die Schneidmesser dadurch inbesondere uber die auBe- entfernt, ist ein angeschmiedeter Transportflugel ange- 
re Begrenzung des Ringkragens verbogen werden. bracht, der durch eine steil hochstehende Doppelung 
Wenn dieser Fall eingetreten ist und das Schneidmesser 35 des Materials des Schneidmessers gebildet ist und dazu 
im Bereich der Schneide nicht mehr parallel zur Ring- dient, das geschnittene Mahgut nach auBen zu transpor- 
kragenflache ausgerichtet ist, sondern eine Knickung tierenundsomitdenMahkorperzuentleeren. 
oder eine Art Ansteliung aufweist, werden der Schnitt- Das Schneidmesser nach der FR-PS 24 70 528 ist 
vorgang behindert, der Energiebedarf der erforderlich nicht eben. sondern als Ganzes in dem auBeren Bereich 
ist, am die Trommel oder die Scheibe mit den Schneid- 40 urn die Langsmittellinie geknickt Dieses Schneidmesser 
messern mit der hohen Drehzahl durch das Schneidgut laBt sich nur durch Warmverformung herstellen und hat 
hindurchzubewegen, vergroBert und das Arbeitsger- eine erhebliche H6he, was hinsichtlich Leistungsbedarf 
ausch des Rotormahers erhoht und Gerauschentwicklung ungiinstig ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein gat- Bei der aus dem DE-GM 17 01 294 bekannten Aus- 
tungsgemaBes Schneidmesser derart auszubilden, daB 45 fuhrungsform einer mit einer Auspragung versehenen 
es beim Auftreffen auf ein Hindernis nicht aus seiner Schneidklinge handelt es sich um die dreieckige Klinge 
Umlaufflache heraus verbogen wird. eines Balkenmahers, bei der es darum geht, das Festset- 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wieder- zen von Verunreinigungen zwischen Klinge und Finger 
gegebene Erfindung gelost zu verhindern, und die ganz anderen Verhaltnissen un- 

Unter "Auspragung^ soil jegliche Verforraung des an 50 terliegt als das Schneidmesser eines Rotormahers. 
sich flachen Schneidmessers. verstanden werden, die Yorteilhafte Ausgestaltungen eines erfindungsgema- 
durch einen Prage- oder PreBstempel erzieit wird und Ben Schneidmessers sind in den Unteranspruchen ge- 
sich auf der Angriffsseite des Stempels in einer in das kennzeichnet 

flache Schneidmesser eingedruckten Vertiefung und auf Die H6he der Auspragung kann groBenordnungsma- 
der gegenuberiiegenden Seite in einer flachen Erho- 55 Big etwa die Halfte der Materialdicke des Schneidmes- 
hung auBert Das Material soli nicht abgetrennt, son- sers ausmachen (Anspruch 2). 

dern nur um einen gewissen Betrag durchgestellt wer- In der bevorzugten Ausfuhrungsform hat die Ober- 
den. Die Oberflache auf der dem PreBstempel abge- seite der Auspragung die Form eines flachen Zylinder- 
wandten Seite kann die Form eines flachen Zylinderab- bzw. Kugelabschnitts (Anspruch 3). 
schnitts oder Kugelabschnitts aufweisen, aber auch im 60 Sie kann sich bis in den Bereich der Lochung erstrek- 
inneren Bereich parallel zur Ebene des Schneidmessers ken (Anspruch 4). 

verbleiben, wobei am Rand des ebenen Bereichs ein Wenn die Auspragung im Bereich der Lochung zu- 
sanfter Obergang in die Oberseite des Schneidmessers satzlich zu einer im vorstehenden Bereich sich erstrek- 
stat^ndet kenden Auspragung vorhanden ist (Anspruch 5) und ei- 

Die Auspragung wirkt wie eine Sicke und versteift 65 ne solche Auspragung auf der den Ringkragen zuge- 
das aus flachem Material bestehende Schneidmesser in wandten Seite angeordnet ist, kann dadurch ein manch- 
der kriuschen Zone unter dem Rand des Ringkragens, mal erwunschter, der Hohe der Auspragung entspre- 
gegen den sich das Schneidmesser von unten abstutzt, chender Abstand zwischen der Oberseite des Schneid- 


PS 38 07 105 

3 ■ 4 

messers und der Unterseite des Ringkragens erzeugt korpern 1 freidrehbarsind 

werden. Am unteren Ende der Rotorkorper 1 sind Ringkragen 

Die einfachste Ausfuhrungsform der Auspragung ist 12 befestigt, die schrag nach auBen und unten vorstehen 

in Anspruch 6 wiedergegeben und wird durch einen im und unter denen die Schneidmessers 13 befestigt sind, 

wesentiichen rechteckigen Stempel erreicht Eine alter- 5 von denen in den Ausfuhrungsbeispielen jeweils vier um 

native Ausfuhrungsform ist Gegenstand des An- 90° uber den Umfang versetzt vorhanden sind Die Bah- 

spruchs 7. Durch die Verjungung nach auBen hin wird nen der Schneidmesser 13 aberlappen sich, so daB die 

dem VerschleiB des Schneidmessers Rechnung getra- Anordnung der Schneidmesser 13 an benachbarten Ro- 

gen, durch den auch die auBeren Schneidkanten einen torkorpern um 45° versetzt erfoigt, damit sie nicht an- 

entsprechenden UmriB annehmen. Die Auspragung 10 einanderschlagen konnen. 

wird durch diese Gestaltung durch den VerschleiB nicht . In Fig. 3 ist ein einzelnes Schneidmesser 13 darge- 

angeschnitten. stellt Es besteht aus einem ebenen Abschnitt aus 3 mm 

Insbesondere kann sich diese Auspragung bis um die starkem Bandstahl, der langlich ausgebildet ist und an 

Lochung herum erstrecken und von dort bis in den vor- den beiden einander gegenuberliegenden Langsseiten 

stehenden Bereich veriaufen (Anspruch 8). is nach auBen hin fallende Abschragungen 14 aufweist, die 

Schon um einem Verzug des Schneidmessers bei der die Schneidkante 17 bilderu An einem Ende besitzt das 

. Hartung oder sonstigen Bearbeitung vorzubeugen, Schneidmesser 13 eine durchgehende Lochung 16, mit 

empfiehlt sich bei nur einer Auspragung die Anordnung welcher es auf nicht dargestellten Zapfen an der Unter- 

derselben in der Mitte des Schneidmessers (An- seite der Ringkragen schwenkbar befestigt ist. 

spruch 9). 20 In dem an sich ebenen, das Schneidmesser 13 bilden- 

AuBer zwei Auspragungen in Langsrichtung des den Bandstahlabschnitt ist in dem in Fig. 3 unteren Be- 

Schneidmessers hintereinander anzuordnen, konneh reich eine Auspragung 15 angebracht, die langlich mit 

Auspragungen auch nebeneinander vorhanden seirt einander parallelen Langsseiten ausgebildet, an den En- 

(Anspruch 10). den 15' abgerundet und auf der Langsmittellinie des 

Der Vorteil hierbei ist, daB die Auspragung nicht so 25 Schneidmessers 13 angeordnet ist Der auBere Rand des 

tief sein muB und sich die zur Erzielung einer bestimm- Ringkragens 12 Hegt etwa in der Hohe der strichpunk- 

ten Verstreifung des Schneidmessers notwendige Ver- tierten Linie 21, die das Schneidmesser 13 in einem vor- 

formungauf zwei Auspragungen verteilen laBt, stehenden Bereich 24 und einem im Betrieb unter dem 

Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform stent die Aus- Ringkragen 12 befindlichen Bereich 22 unterteilt Die 

pragung nach der im Betrieb oberen Seite des Schneid- 30 Auspragung 15 erstreckt sch aus dem Bereich 24 unter 

messers hoch (Anspruch 1 1), obwohl auch eine nach der dem Rand des Ringkragens 12 hinweg bis in den Bereich 

unteren Seite vorstehende Auspragung in Betracht 22. 

komrnt (Anspruch 12), In Fig. 3 ist gestrichelt dargestellt, daB eine zusatzli- 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Er- che Auspragung 45 vorhanden sein kann, die die Lo- 

findung dargestellt 35 chung 16 ringfdrmig umgibt, so daB der Bereich der 

Fig. I zeigt eine Teilansicht eines Rotormahers von Lochung 16 um etwa den gleichen Betrag und zur glei- 

oben. chen Seite hin durchgestellt ist wie die Auspragung 15 

Fig. 2 zeigt eine Ruckansicht des Rotormahers nach (siehe Fig. 4). Mit dem Rand der Lochung 16 liegt das 

pig, 1 Schneidmesser 13 bei dieser moglichen zusatzlichen 

Fig. 3 zeigt eine Ansicht eines einzelnen Schneidmes- 40 Ausgestaltung an der Unterseite des Ringkragens an, so 

sers daB der flache Teil des Schneidmessers 13 in einem ge- 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt nach der linie IV-IV in wissen Abstand von der Unterseite des Ringkragens 12 

Fig", 3. gehalten ist und die Auspragung 15 nicht Qber die Aus- 

Fig. 5 zeigt einen Querschnitt nach der Linie V-V in pragung 45 vorsteht Das Schneidmesser 13 kann da- 

Fig.3. 45 durch freium den die Lochung 16 durchgreifenden Zap- 

Fig. 6 und 7 zeigen der Fig. 3 entsprechende Ansich- fen verschwenkea ohne an dem Ringkragen 12 mit der 

ten weiterer Ausfuhrungsformen in verkleinertem MaB- Auspragung 15 anzuschlagen. Es versteht sich, daB die 

sta k : Auspragung 45 unter diesem Aspekt auch etwas hoher 

Der als Ganzes mit 10 bezeichnete Rotormaher ist ein sein kann als die Auspragung 15. 

Trommelmaher, von welchem zwei Rotorkorper 1 in 50 Aus den Fig. 4 und 5 ist die Ausbildung der Auspra- 

Gestalt von Trommeln dargestellt sind, die unter einem gungen 15, 45 im Querschnitt erkennbar. Sie werden 

Antriebsbalken 2 drehbar gelagert sind. Der Rotorma- dadurch hergestellt, daB ein PreB- oder Pragestempel 

her 10 konnte nur diese beiden Rotorkorper I, aber gemaB den Fig. 4 und 5 und das Material nach oben 

auch vier oder mehr Rotorkorper aufweisen. Der An- durdhdruckt Es entsteht in dem Ausfuhrungsbeispiel 

triebsbalken 2 ist am linken Ende auf einem Lagerzap : 55 erne im wesentiichen zylindrische Oberflache der Aus- 

fen 3, der zur Fahrtrichtung 5 parallel ist* an einem pragung 15, die abgerundet in die flache Oberflache 13' 

Tragteil 4 auf- und niederschwenkbar gelagert, welches des Schneidmessers 13 ubergeht Die Oberseite der 

an dem Kraftheber eines Schleppers montiert ist Die Auspragung 45 liegt in einer zur flachen Oberseite des 

Rotorkorper 1 lauf en in dem durch die Pf eile 6 angedeu- Schneidmessers 13 parallelen Ebene. 

teten Drehsinn mit hoher Drehzahl um und bilden zwi- eo Anstatt das Schneidmesser von unten durchzupragen, 

schen sich einen DurchlaB 7, durch den das abgeschnit- so daB die Auspragung 15 auf der Seite erscheint, auf 

tene Mahgut entgegen der Fahrtrichtung 5 nach hinten der auch die die Schneidkante 17 bildende Abschragung 

in Schwaden ausgeworfen wird 14 angebracht ist, ist es auch moglich, die Auspragung 

Die umlaufenden Rotorkorper 1 sind an der Obersei- nach der im Betrieb unten gelegenen Seite vorzuneh- 

te durch eine mit dem Antriebsbalken 2 verbundene 65 men, wie es in Fig. 5 bei 15" gestrichelt angedeutet ist 

Kappe 9 abgedeckt Die Abstutzung der Rotorkorper 1 Aus Fig. 5 ist ersichtlich, daB bei dem gezeigten Aus- 

auf dem Boden erfolgt durch. schusselformige Gleitkor- . fuhrungsbeispiel die Hohe 18 der Auspragung 15 uber 

per 1 1, die feststehen oder unabhangig von den Rotor- der ansonsten ebenen Oberseite 13' des Schneidmessers 
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13 etwa die Halfte der Materialdicke 19 des Schneid- 
messers 13 betragt 

Wahrend die Auspragung 15 der Fig. 3 bis 5 langlich 
ausgebfldet ist, in der Breite etwa ein Drittel bis ein 
Viertel der Breite des Schneidmessers 13 emnimmt und 5 
in ihren Proportionen naherangsweise denen des Um- 
risses des Schneidmessers 13 ahnelt, ist in Fig. 6 ein 
Schneidm esser 23 dargestellt, bei welchem die Auspra- 
gung 25 breiter ist und einen etwa Iangfich-ovalen Um- 
riB aufweist dessen schmaleres Ende nach aufien ge- 10 
richtet ist. Das breitere Ende Uegt im Bereich der Lo- 
chung 16 und nimmt bei der Auspragung 25 etwa zwei 
Drittel bis drei Viertel der Breite des Schneidmessers 23 
ein. Die Auspragung 25 umgibt die Lochung 16 und 
erstreckt sich somit durchgehend von dem vorstehen- 15 
den Bereich 24 bis zur Lochung 16. Im mittleren Bereich 
ist die Auspragung 25 abgeflacht, d. h. parallel zur Ober- 
seite des Schneidmessers 23. 

Die ovale Form der Auspragung 25 ist dem zu erwar- 
tenden VerschleiB des Schneidmessers 23 angepaBt; 20 
nach einiger Betriebsdauer nimmt das Schneidmesser 23 
am auBeren Ende eine oval zugespitzte Form an. Die 
Auspragung 25 wird durch ihre ovale Gestalt beim Ver- 
schleiB des Schneidmessers 23 nicht angeschnitten und 
bleibt bis zuletzt in ihrer Funktion erhalten. 25 

In Fig. 7 ist ein Schneidmesser 33 dargestellt, welches 
zwei symmetrisch zur Langsmittellinie 20 des Schneid- 
messers 33 nebeneinandeffiegende Auspragungen 35 
aufweist, die schmaler sind als die Auspragung 15. Um 
den gleichen Verstarkungseffekt zu erzielen, braucht 30 
bei dieser Ausfuhrung die Pragetiefe nicht so groB zu 
sein wie bei den Auspragungen 15 oder 25. Bei der in 
ausgezogenen Linien wiedergegebenen Ausfuhrungs- 
form enden die Auspragungen 35 vor der Lochung 16. 
Wie bei 37 gestrichelt angedeutet, konnen die Auspra- 35 
gungen 35 aber auch neben der Lochung 16 vorbei bis 
an den oberen Rand des Schneidmessers 33 durchgehen. 
Auch am anderen, unteren Ende konnen sich die Aus- 
pragungen 35 fortsetzen, wie es bei 36 gestrichelt wie- 
dergegeben ist 40 

Auch die Auspragungen 15, 25 und 45 mussen nicht 
ganz innerhalb der Flache der Schneidmesser 13, 23 
verbleiben, sondern konnen sich bis zum jeweQige Rand 
erstrecken. 

45 

Patentanspruche 

1. Schneidmesser fur einen Rotormaher mit um ei- 
ne im wesentlichen vertikale Achse umlaufenden 
trommel- oder scheibenformigen Rotorkorpern, 50 
die jeweils einen schrag nach auBen und unten ge- 
richteten Ringkragen aufweisen, unter welchem 
aus Flachmaterial gebildete Schneidmesser mit ei- 
nem Ende in einer Lochung etwa parallel zum 
Ringkragen schwenkbar gelagert sind, die mit dem 55 
anderen Ende bei umlaufenden Rotorkorpern ra- 
dial nach auBen uber den Rand des jeweiligen Ring- 
kragens vorstehen und zumindest in dem vorste- 
henden Bereich an beiden im wesentlichen in radia- 
ler Richtung verlaufenden Randern durch Abschra- 60 
gungen gebildete Schneidkanten aufweisen, da- 
durch . gekennzeichnet, daB das an sich ebene 
Schneidmesser (13, 23, 33) mindestens eine sich 
vom vorstehenden Bereich (24) bis in den unter 
dem Ringkragen (12) gelegenen Bereich (22) er- 65 
streckende Auspragung (15, 25, 35) aufweist, die als 
geringe Erhohung ausgebildet ist und sanft in den 
ebenen Bereich des Schneidmessers (13, 23, 33) 
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ubergeht 

2. Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hohe (18) der Auspragung 
(15) etwa die Halfte der Materialdicke (19) des 
Schneidmessers (13) ausmacht . 

3. Schneidmesser nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die Oberseite der Auspragung 
(15, 25, 35) die Form eines flachen Zylinder- bzw. 
Kugelabschnitts aufweist 

4. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Auspragung 
(25, 35) von dem vorstehenden Bereich (24) bis in 
den Bereich der Lochung (16) erstreckt 

5. Schneidmesser nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zusatzlich zu der Auspragung 
(15, 25, 35) eine davon getrennte und zur gleichen 
Seite hin durchgestellte, die Lochung (16) umge- 
bende Auspragung (45) vorgesehen ist 

6. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Auspragung (15, 
35) im UmriB langlich und in Langs richtung parallel 
begrenzt ausgebildet ist und abgerundete Enden 
aufweist 

7. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 4 
und 6, dadurch gekennzeichnet, daB eine langlich- 
ovale, sich nach der im Betrieb auBeren Seite des 
Schneidmessers (23) in der Breite verjungende 
Auspragung (25) vorgesehen ist 

8. Schneidmesser nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet daB die Auspragung (25) die Lo- 
chung (16) umgibt 

9. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 4 
und 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB die Aus- 
pragung (15, 25) in der Mitte des Schneidmessers 
(13, 23) angeordnet ist 

10. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 
4 t 6 und 7, dadurch gekennzeichnet dafl zwei zuein- 
ander und zur Langsrichtung des Schneidmessers 
(33) paraUele langliche Auspragungen (35) vorgese- 
hen sind, die symmetrisch zur Langsmittellinie (20) 
des Schneidmessers (33) angeordnet sind 

11. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet daB die Auspragung 
(15, 25, 35) nach der im Betrieb oberen Seite des 
Schneidmessers (13, 23 33) hochsteht 

12. Schneidmesser nach einem der Anspruche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet daB die Auspragung 
(15") nach der im Betrieb unteren Seite des 
Schneidmessers (13) vorsteht 
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